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KARBON Sil, kaucuk hamurunun (acik silindir)hamur makinasinda karistirilmasi isleminin standart
lastiriimasi icin gelistirilmistir.

KARBON Sil, hamur makinasi operatdér modulu (barkod okuyucu + dokunmatik ekran) ve
KARBON ydnetim yazilimindan olusur. KARBON _Sil, Hamur makinasinda kaucuk hamuru karistirmasi
sirasinda , islemi operatdran insiyatifinden cikartarak, dogru sicakliklarda ve dogru surelerde
gerceklestirilmesini saglamaktadir.

* Tim receteler/formilller tek merkezden yénetilir. Uretimde standartlasma saglanir

* Proses parametreleri (Sicaklik, Akim,Sure) surekli kayit altina alinir.

* Proses paremetreleri hamur lot numarasi bazli olarak grafik ve tablo seklinde raporlanabilir.
* Detayl Uretim raporlari, gunluk, haftalik, aylik ya da yillik olarak, alinabilir

Kullanilan Recete <-> karistirilan hamur iligkisi kurulur. Geriye dogru izlenebilirlik saglanir.
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